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МУНДАРИЖА

Кириш 2 бет

Биринчи қадам 4 бет

Иккинчи қадам 7 бет

Учинчи қадам 10 бет

Тўртинчи қадам 15 бет

Бешинчи қадам 17 бет

Олтинчи қадам 20 бет

Еттинчи қадам 23 бет

Хулоса 26 бет
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КИРИШ

Минтақамизда кузатилаётган иқлим ўзгаришлари ҳамда уларнинг 
сув ва қишлоқ хўжалиги ресурсларига таъсири, айниқса Ўзбекистон-
да асосий сув исътемолчиси бўлган қишлоқ хўжалигида, сув ресурс-
ларининг ҳар томонлама тежалишини тақозо этади.  

Ҳозирги пайтда суғоришнинг энг кенг тарқалган ва фойдаланиш 
қулай бўлган усули жўяклар бўйлаб юзалаб суғориш ҳисоблана-
ди. Бунда, асосан майдонлар текисланмагани туфайли, узатилган 
сувнинг ярмига яқин қисми йўқотилади. Амалиётда далалар юза-
сининг зарурий текислигига лазерли бошқарувга эга анъанавий 
узун-базали текислагичлар ёрдамисиз  эришиш қийин.    

Далаларни лазерли текислаш технологиясини кенг оммалашти-
ришга доир фаолиятни қўллаб-қувватлаш мақсадида БМТТД нинг 
“Ўзбекистонда Иқлим Таваккалчиликларини Бошқариш” лойиҳаси 
Глобал Экологик Фонднинг Ўзбекистондаги Кичик Грантлар Дастури 
билан ҳамкорликда Қашқадарё вилояти фермерларига ўн икки тўп-
лам лазерли ускуна етказиб берди.   

Вилоят ҳокимлигининг тавсияларига биноан, ускуналар вилоятнинг 
олтита қурғоқчил туманлари — Ғузор, Қарши, Косон, Касби, Мириш-
кор ва Нишон туманларида ўз ихтиёрида зарур юк тортувчи трактор-
ларга ва тиркамали узун-базали текислагичларга эга бўлган, айни 
пайтда ўз тумани ҳудудида лазерли текислашни оммалаштириш 
масаласида кўмаклашишга шай бўлган фермерларга етказиб бе-
рилди.

Ускуналардан фойдаланишни янада самарали мувофиқлаштириш 
мақсадида  улар фермер хўжаликларига Қашқадарё вилояти фер-
мерлари Кенгаши орқали топширилди. 

Ускуналарни топшириш пайтида уларни тиркамали узун-базали 
текислагичларга монтаж қилиш бўйича ўқув семинарлари, шунинг-
дек ер юзаси (рельефи) ва суғориш участкасини лазерли текислаш 
бў йича назорат-баландликдаги (нивелирлаш) съемкасини амалга 
ошириш бўйича дала семинарлари ўтказилди. 
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Бундан ташқари, фермерларга ёрдам тариқасида ускуналарни 
монтаж қилиш ва далаларни лазерли текислаш бўйича ишларни 
мустақил бажаришга ёрдамлашиш учун «Суғориладиган ерларни 
текислашда лазерли ускунадан мустақил фойдаланиш бўйича етти 
қадам» номли амалий қўлланма тайёрланди. 



С
уғ

ор
ил

ад
иг

ан
 е

рл
ар

ни
 т

ек
ис

ла
ш

да
 л

аз
ер

ли
 у

ск
ун

ад
ан

 м
ус

та
қи

л 
ф

ой
да

ла
ни

ш
 б

ўй
ич

а 
ет

ти
 қ

ад
ам

4

Биринчи қадам  ўрами ечилган лазерли ускуна тўпламининг бутли-
гини текширишдан иборат. 

Масалан, фермерларга топширилаётган Покистонда ишлаб чиқа-
рилган «Easy Farming» лазерли текислаш ускунаси тўплами қуйи-
даги қисмлардан ташкил топади: 

Транспорт ҳолатида ўралган: 

- лазер нури узатгичини ўрнатиш учун уч оёқли штатив ва дала 
юзасини нивелирлаш съемкаси учун сурилма  топографик линейка 
(1 ва 2 суратлар);

-  уч оёқли штативга ўрнатилган узатгичдан келиб тушадиган лазер 
нурининг катта узатгичини жойлаштириш учун телескопик мачта (3 
ва 4 сурат)

1

2 сурат

4 сурат

1 сурат

3 сурат
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- электрогидроклапан (5 ва 6 сурат), у текислагич (узун-базали те-
кислагич) нинг грейдер ковши (кураги) ҳолатини гидроцилиндр би-
лан тартибга солишда электр сигналларни механик сигналларга ай-
лантиришга хизмат қилади.  

Қутига солинган қора чемодан. Қора чемодан ичида қуйида-
гилар бор (7 ва 8 сурат):

- уч оёқли штативга ўрнатиш учун лазер нури ўтказгичи (трансмит-
тер); 
- лазер нури ўтказгичини зарядлаш батареясига улаш учун заряд-
лаш мосламаси;  
- дала топографияси баландликдаги назорат (нивелирлаш) съемка-
си учун сурилма рейка ўрнатишга мўлжалланган лазер нурини ки-
чик қабул қилувчиси (ресивер).  

6 сурат

5 сурат

7 сурат

8 сурат
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Қутига жойлаштирилган қизил чемодан. Қизил чемодан ичи-
да қуйидагилар бор ( 9 ва 10 суратлар): 

- телескопик мачтага ўрнатиладиган лазер нурини катта қабул қи-
лувчиси (ресивер); 
-  Юк тортувчи машина (трактор) кабинасига ўрнатиладиган бошқа-
рув пульти;  
- бошқарув сигналларини узатиш учун уланадиган электр кабеллар.

9 сурат

10 сурат
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Иккинчи қадам ускунани ишга тайёрлашдан иборат бўлиб, бунда  
зарядлаш мосламасини лазер нури узатгич батареясига улаш ва 
уни узлуксиз 24 соатлик зарядлаш учун маиший электр тармоғига 
(220 вольт) улаш керак (11 ва 12 суратлар).  

Узатгични зарядлаш билан бир пайтда қуйидагиларни аввалдан 
тайёрлаш ёки харид қилиш амалга оширилади:  
- икки ёққа очиладиган нарвон, унга  устига лазер нури узатгичи жой-
лаштирилган ва созланган уч оёқли штатив ўрнатилади (13 ва 14 
суратлар) 

2

12 сурат

11 сурат

13 сурат

14 сурат
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-  стандарт гидравлик шланглар ва уларга мос бўлган ўтказиш шту-
церлари, диаметри 24 мм (4 та дона), улар электрогидроклапан 
патрубкаларига пайвандланади, сўнгра у тиркамали текислагич 
(узун-базали текислагич) гидроцилиндрига ва юк тортиш машинаси 
(трактор) нинг гидравлик приводи коробкасига уланади;  

- тиркамали текислагич (узун-базали текислагич) гидроцилиндри 
ўлчамларига мос келувчи эҳтиёт сальниклари (17 ва 18 фотосурат-
лар); 

- электр (ёки газ) пайвандлаш агрегати ва электродлар, шунингдек 
электрогидроклапан ва телескопик мачта учун тегишли маҳкамлаш 
болтлари учун тешиклар ўйилган  махсус ясалган металл пластина-
лар; 
- болтлар: 
• диаметри 12–14 мм ва узунлиги 60–80 мм (4 дона), электр теле-
скопик мачтани монтаж қилиш учун (2 дона), тиркамали текислагич 
(узун-базали текислагич) корпусига электрогидроклапанни (металл 
пластинали асосга эга) монтаж қилиш учун (19 ва 20 суратлар); 

15 сурат

16 сурат

17 сурат

18 сурат
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• диаметри 4–6 мм ва узунлиги 100–120 мм (4 дона), уни тиркама-
ли текислагич (узун-базали текислагич) корпусига ўрнатиш пайтида  
электрогидроклапанга асос бўлиб хизмат қилувчи металл пластина-
га маҳкамлаш учун мўлжалланган (21 ва 22 суратлар); 

19 сурат

20 сурат

21 сурат

22 сурат
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Учинчи қадам гидроэлектр тизимини монтаж қилиш ҳисобланади. 
Монтаж тиркамали текислагич (узун-базали текислагич) корпуси-
нинг олд қисми узунасига кетма кет электрогидроклапан ва телеско-
пик мачта ўрнатишдан бошланади. Бунда биринчи бўлиб (трактор-
дан бошлаб) электрогидроклапан ва ундан сўнг телескопик мачта 
ўрнатилади. Бундай жойлаштириш гидравлик шланглар, шунингдек, 
электрогидроклапан ва телескопик мачтани трактор қувватини олиш 
коробкасига ва кабина ичига ўрнатиладиган бошқариш пультига 
уловчи электр кабеллар узунлигини қисқартириш имконини беради. 

Тиркамали текислагич (узун-базали текислагич) корпусига монтаж 
қилинаётган ускунанинг яхши йиғилиши ва но-йиғувчанликни қисм-
ларга ажратилишини таъминлаш учун мустаҳкамлаш болтлари пай-
вандланади — 4 таси телескопик мачта остига (19 сурат) ва 2 таси 
электрогидроклапан остига (20 сурат). Узун-базали текислагич кор-
пусига электрогидроклапаннинг ўрнатилиши мустаҳкамлаш болт-
ларига мосланган қўшимча тешикли металл пластина воситасида 
амалга оширилади (23 ва 24 суратлар). 

Ўрнатиш пайтида электрогидроклапан шундай ўрнатиладики, токи  
унинг қалинлаштирилган кумушсимон патрубкалари жойлашган 
орқа томони (25 ва 26 суратлар) бевосита ундан кейин ўрнатилади-

3

23 сурат

24 сурат
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ган телескопик мачтага,     

олд томони эса (қалинлаштирилган кумушсимон патрубкаларисиз) 
гидроцилиндрга қаратилиши керак (27 ва 28 суратлар). 

Бунда электрогидроклапаннинг чап олд (юза томонидан) патрубка-
сига гидравлик шланг уланади, ва унинг иккинчи учи трактор қув-
ватини олувчи коробкадан келувчи юқори шлангга уланади (29 ва 
30 суратлар). Гидроклапаннинг ўнг олд патрубкасига эса гидравлик 
шланг уланади, унинг иккинчи учи трактор қувватини олувчи короб-
кадан келувчи қуйи шлангга уланади (29 ва 30 суратлар).

25 сурат

26 сурат

27 сурат

28 сурат
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Айни пайтда электрогидроклапаннинг чап орқа қалинлаштирилган 
кумушсимон патрубкасига иккинчи учи узун-базали текислагич гид-
роцилиндри юқори патрубкасига уланадиган (грейдер ковш кўта-
рилишини таъминловчи) гидравлик шланг уланади. Айни пайт да 
электрогидро клапаннинг ўнг орқа қалинлаштирилган кумушсимон па-
трубкасига гидравлик шланг уланади, унинг иккинчи учи эса узун-ба-
зали текислагич гидроцилиндрининг қуйи патрубкасига уланади (бу 
грейдер ковшининг туширилишини таъминлайди)  (31 ва 32 суратлар). 

Телескопик мачтани ўрнатишда у шундай жойлаштириладики, унинг 
кабелни улаш туйнуги ва қуйи қисмида назорат лампочкаси ўрна-
тилган олд қисми трактор кабинасига қаратилган бўлиши керак (33 
сурат). Телескопик мачта монтажидан сўнг унинг суриладиган юқори 
қисмига унга электр кабель маҳкамланган катта лазер нури қабул 
қилувчиси ўрнатилади (34 сурат). 

29 сурат

30 сурат

31 сурат

32 сурат
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Электр кабеллар қуйидаги изчилликда уланади: электрогидрокла-
панга тўрт  симли  электр кабель чап томонидан оч рангли қалпоқ 
остида бўлинмага бирлаштирилган кўк ва сариқ сим орқали, ўнг 
томонига эса тўқ рангли қалпоқ остидаги бўлинмага бирлаштири-
ладиган кул ранг ва сариқ сим орқали уланади (35 сурат). Ушбу ка-
белнинг иккинчи учи телескопик мачтага (кўтариш-тушириш учун)  
ва мачтанинг юқори суриладиган қисмида жойлаштирилган лазер 
нурини катта қабул қилувчисига уланадиган кабеллар билан бирга 
тўпланади ва боғланади (36 сурат), сўнгра уни бошқарув пультига 
улаш керак.  

33 сурат

34 сурат

35 сурат

36 сурат

Бошқарув пульти трактор кабинасида механизатор учун қулай 
тарзда жойлаштирилади ва унда тўртта кабелни улаш учун махсус 
туйнуклар мавжуд (37 сурат). Охирги, тўртинчи электр кабель (38 су-
рат) бошқарув пультини трактор кабинасида ўрнатилган 12- вольт ли 
аккумуляторга уланади.  
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Бунда ушбу тўртта кабелнинг ҳар бири бошқарув пультига улаш пай-
тида фақат ўз туйнугига мос келадиган  бўлинмасига эга  (1-жадвал).

1-жадвал
Электр  кабелларнинг бошқарув  пультига уланиши 

Тартиб 
рақам 

1 2 3 4

Электр ти-
зимнинг 

узел эле-
ментлари   

Телескопик 
мачтадаги 
лазер ну-

рини қабул 
қилувчиси 

Аккумулятор Телескопик 
мачта

Электрогид-
роклапан

Бўлинма 
шакллари  

Олти тишли Икки тишли  Тўрт тишли  Уч тишли  

37 сурат

38 сурат
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Тўртинчи қадам электрпроводка схемасини синаб кўриш орқали 
гидроэлектр тизимининг ишга яроқлилиги, улаш шлангларининг гер-
метиклиги ва гидротизим цилиндрларининг ишончлилигини текши-
ришдан иборат. Бунинг учун трактор ишга туширилади, гидропри-
вод ёқилади ва қолган хатти-ҳаракатлар бошқарув пульти орқали 
амалга оширилади. 

Тумблер (37 суратда ўнгдан иккинчи) «ON» ҳолатига ўтказилгани-
дан сўнг «Power Light» деб ёзилган қизил лампа ёнади ва бошқа-
рув пульти иш режимига ўтади. Сўнгра иккинчи тумблер (37 суратда 
ўнгдан биринчи) қўл билан бошқариш режими «MANUAL» га ўтка-
зилади.

Электр ва гидравлик тизимлар ишини текшириш бўйича навбатда-
ги қадамлар бошқарув пультининг ўрта қисмида жойлаштирилган 
жуфт блокли «Power Light» тугмалари ёрдамида амалга оширилади. 
«MANUAL» деб аталган блокнинг чап қисмидаги «UP» тугмасини бо-
сиш орқали грейдер ковшининг «кўтариш» режимидаги ҳолатига қўл 
билан таъсир кўрсатилиши назорат қилинади. Сўнгра  «MANUAL» 
тугмасини босиш орқали грейдер ковшининг «тушириш» режимида-
ги ҳолатига қўл билан таъсир кўрсатилиши назорат қилинади.

4

ON

Power Light
Manual

электр телескопик мачта-
нинг илгари сурилиши ва
грейдер ковши ҳолатининг 
текисланиши



С
уғ

ор
ил

ад
иг

ан
 е

рл
ар

ни
 т

ек
ис

ла
ш

да
 л

аз
ер

ли
 у

ск
ун

ад
ан

 м
ус

та
қи

л 
ф

ой
да

ла
ни

ш
 б

ўй
ич

а 
ет

ти
 қ

ад
ам

16

Шу тарзда «TOUCH CONTROL SYSTEM» бошқарув пульти панели-
даги жуфт блокли тугмалари орқали электр телескопик мачтанинг 
ишга яроқлилиги назорат қилинади. Бунда блокнинг «AUTO» номли 
биринчи қисмидаги «UP» ва «DOWN» тугмалари бир пайтда босил-
са ва блокнинг «MANUAL» номли чап қисмидаги учинчи  «DOWN» 
тугмаси босилса, электр мачтанинг «туширилиши» назорат қилина-
ди. Блокнинг «AUTO» номли биринчи қисмидаги «UP» ва «DOWN» 
тугмалари бир пайтда босилса ва блокнинг «MANUAL» номли  чап 
қисмидаги учинчи «UP» тугмаси босилса, электр мачтанинг «кўта-
рилиши» назорат қилинади. 

Телескопик мачтанинг суриладиган қисми кўтарилиши ва тушири-
лишининг чегаравий ҳолатига эришилгани трактор кабинасига қара-
тилган мачтанинг олд қуйи қисмидаги назорат лампочкаси ёнишига 
кўра аниқланади. 

Заруратга кўра, ускунанинг ишга яроқлилигини текшириш жараёни-
да гидравлик шланглар ва электр кабелларнинг бириктирувчи узел-
лари маҳкамланади, шунингдек гидроцилиндр сальниги алмашти-
рилади. 

UP

панелнинг чап қисми
Manual

DOWN

«кўтариш» режи-
мида грейдер ков-
ши ҳолатига қўл 
билан таъсир 
кўрсатишда гид-
роцилиндрнинг на-
зорати

«тушириш» ре-
жимида  грейдер 
ковши ҳолатига 
қўл билан таъсир 
кўрсатишда гид-
роцилиндрнинг 
назорати

панелнинг чап қисми
Manual

панелнинг чап қисми
Manual

билан таъсир 
кўрсатишда гид-
роцилиндрнинг на-
зорати
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Auto
панелнинг ўнг қисми

Электр мачта «туширилишини» назорат қилиш

панелнинг чап қисми  

Manual

DOWN

Электр мачта «туширилишини» назорат қилиш
панелнинг чап қисми  

Manual Auto
панелнинг ўнг қисми

UP

UP

UP

DOWN

Электр мачта «туширилишини» назорат қилиш
панелнинг ўнг қисмипанелнинг ўнг қисми

UP
DOWNDOWN

DOWN UPDOWNDOWN

Электр мачта «кўтарилишини» назорат қилиш
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Бешинчи қадам лазерли ускунани ўрнатиш ва назорат қилишдан 
ташкил топади. Бунинг учун баландликда лазерли текислаш учун 
тайёрланган дала яқинида олдиндан ҳозирлаб қўйилган икки томон-
лама нарвон ёрдамида уч оёқли штатив ўрнатилади, унга 24 соатлик 
заряд олган лазер нури узатгичи маҳкамланади. Бунда штатив ва 
узатгич шундай ўрнатилиши керакки, токи таралаётган лазер нури 
тортувчи машина кабинасидан юқорида ўтсин ҳамда электр теле-
скопик мачтадаги узатгич,  приёмник ва суриладиган баландлик-на-
зорат рейкаси (далани топографик суратга олиш пайтида) ўртасида 
тўсиқлар бўлмаслиги зарур. Бунда узатгичнинг юза томони суғориш 
томонига йўналтирилиши керак, бу қўлда тартибга солиш ва нур ба-
ландлигини дала юзасининг умумий оғиши томон чиқарилиши учун 
керак бўлиши мумкин. Лазер нури узатгичи томон сигналлар лазер 
тизимини синаб кўриш учун юқори суриладиган қисмига топографик 
рейка яқинлаштирилади, унга кичик лазер нури приёмники ўрнати-
лади (39 сурат). Топографик рейканинг юқори қисми узатгичнинг да-
ражасига  суриладиган бўлса, узуқ-юлуқ сигнал пайдо бўлади, ва у 
лазер нурига мос келиб, ҳамда кичик приёмник экранида «юқорига» 
ва «қуйига» кўрсаткичлари ўртасида горизонтал чизиқ пайдо бўл-
ганида доимий сигналга айланади. Бу пайтда қайд қилинган ҳисоб 
(рейканинг юза томонидаги рақамли кўрсаткич) лазер нурининг рей-
ка турган ер юзасига нисбатан баландлигини кўрсатади (40 сурат). 
Бунда, ҳисобнинг рақамли қиймати қанчалик кичик бўлса, ер юзаси 
баландлиги шунчалик катта бўлади (кўтарилиш), ва аксинча, ушбу 
кўрсаткич қанчалик катта бўлса, ер юзаси баландлиги шунчалик 
паст бўлади (пасайиш).

Катта лазер нури қабул қилувчиси ишини текшириш узун-базали те-
кислагич грейдер ковши ҳолатини автоматик тарзда текширувчи те-
лескопик мачтани кўтариш ва тушириш орқали амалга оширилади.  

5
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Бунинг учун панелнинг «AUTO»  номли биринчи қисмидаги «UP» ва 
«DOWN» тугмалари бир пайтда босилса ва панелнинг «MANUAL» 
номли чап қисмидаги учинчи «DOWN» тугмаси босилса, электр 
мачтанинг «туширилиши» назорат қилинади. Панелнинг «AUTO»  
номли биринчи қисмидаги «UP» ва «DOWN» тугмалари бир пайт-
да босилса ва блокнинг «MANUAL» номли  чап қисмидаги учинчи  
«UP» тугмаси босилса, электр мачтанинг «кўтарилиши» назорат қи-
линади. 

Лазер нури «узатгичи» ва «қабул қилувчиси» даражаларининг мос 
келиши яшил индикатор лампочкаларининг (бошқарув пульти чап 
қисмининг ўртасида) ёнишига кўра аниқланади ва бу автоматик иш 
режимига ўтилганлигини тасдиқлайди.  Бунда тиркамали узун-база-
ли текислагич гидроцилиндри билан бошқариладиган грейдер ков-
ши лазер нури даражасига кўра автоматик тарзда мослаштирила-
диган ҳолатни қабул қилади. Шу тарзда, текислаш жараёнида лазер 
нури автоматик тарзда ерни кесиш ва  солиш ишларини бошқаради, 
ва бу бошқарув пультидаги юқори сариқ (кесиш) ва қуйи сариқ (со-
лиш) лампочкаларининг ёниб-ўчиши билан тасдиқланади. 

39 сурат

40 сурат

41 сурат

42 сурат
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Олтинчи қадам  —  юқори қисмига кичик лазер нури қабул қилувчи-
си ўрнатилган сурилма топографик линейка ёрдамида бутун дала 
юзасининг нивелирлаш съемкасини амалга оширишдан иборат. 
Нивелирлаш съемкаси пайтида дала юзасига тик қўйилган рейка 
юқорига сурилади ёки приёмник томонидан узатгичнинг лазер нури 
даражасига эришилганини тасдиқловчи овозли сигналгача суриб, 
киритилади. Шу пайтда рейка бўйича қайд қилинган ҳисоб рейка 
турган жойга нисбатан нисбий нуқта сифатида қайд қилинади.  

Дала юзасининг нивелирлаш съёмкаси даланинг микрорельефига 
кўра,  30 га 30 м ёки 50 га 50 м квадратлар бўйича амалга ошири-
лади. Квадратларга тақсимлаш бир-бирига перпендикуляр табақа 
йўналишини танлаш бўйича қўлда бажариладиган усуллар восита-
сида амалга оширилиши мумкин (43 сурат), улар кесишган нуқтада 
тик ҳолатда топографик линейка ўрнатилади, унга кўра саноқ қайд 
қилинади ва блокнотга ёзиб олинади (44 сурат). 

6

Даланинг қарталарга бўлиниши  43 сурат
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Нивелирлаш съёмкасини амалга ошириш натижасида дала юзасига 
оид горизонтал ёки қия юзаларни текислаш учун пасайган ёки ба-
ландлашган участкаларни кўрсатувчи қайдларга оид жадвал тузи-
лади (2-жадвал). 

2-жадвал
Даланинг топографик съёмкаси (м)

Дала кенглиги, метр
0 50 100 150 200 Ўртача

0 280 289 266 276 287 280
50 287 286 286 288 285 286
100 289 290 294 296 291 292
150 295 296 298 294 293 295
200 305 308 305 307 304 306
250 310 317 319 316 317 316
300 320 322 324 328 326 324
350 334 335 336 338 334 335
400 340 345 340 345 346 343
450 351 352 354 351 355 353
500 360 362 360 364 365 362

Нивелирлаш съёмкаси (қаранг: 2-жадвал) шуни кўрсатадики, ҳар 100 
метрга нисбатан даланинг табиий қиялиги  12–15 см ни ташкил этади.  

44 сурат
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Одатда ер қазиш ишлари ҳажмини қисқартириш мақсадида текис-
лаш даланинг табиий қиялигини сақлаган ҳолда оғиш қиялигига 
кўра амалга оширилади. Бунинг учун нивелирлаш съемкаси ўтка-
зилиб, дала юзаси қайдлари ёзиб олинганидан сўнг, даланинг юқо-
ри бошланғич қисмида ўрта кўндаланг (қаторли) қайд ҳисоблаб 
чиқилади ~280 см (қаранг: 2-жадвал). Ушбу қайдга кўра, топогра-
фик линейкадаги кўрсаткич ёзиб олинади ва у дала қуйи қисмининг 
ўртасига қўйилади. Сўнгра икки томонлама нарвондан штативнинг 
тепасига кўтарилиб, узатгичнинг юза томонидаги «Маn» тугмасига 
ва «қуйига» кўрсаткичига қўл билан босилиб, лазер нурининг дара-
жаси даланинг қуйи қисмига қўйилган рейкада қайд қилинган 280 см 
кўрсаткичига тенглашгунча туширилади (45 сурат). Бу билан узат-
гичнинг лазер нури йўналиши даланинг табиий бўйлама қиялигига 
мослаштирилади, узун-базали текислагичдаги электр телескопик 
мачта ҳам автоматик равишда унга мослаштирилади (46 сурат).  

46 сурат

45 сурат
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Еттинчи қадам, текислаш жараёнини автоматик бошқарув режими-
да бажариш. У лазер нури даражасини даланинг табиий қиялиги-
га мослаштириш, грунтни кесиш ва тўкиш чегаралари белгиланиб, 
трактор ҳаракатланиши йўналиши аниқлаштирилганидан сўнг ўрна-
тилади.  

Бунинг учун тўртинчи қадамда таърифланган кетма кетликда тум-
блер ҳолати «ON» га ўтказилиб, «Power Light»да қизил лампочка 
ёнганидан сўнг бошқарув пульти иш режимига ўтказилади. Сўнгра 
иккинчи тумблер электр телескопик мачтани ташқарига чиқариш ва 
грейдер ковши ҳолатини текислаш учун «AUTO» ҳолатига ўткази-
лади. 

Панелнинг «AUTO» номли биринчи қисмидаги «UP» ва «DOWN» 
тугмалари бир пайтда босилса ва панелнинг «MANUAL» номли чап 
қисмидаги учинчи «DOWN» тугмаси босилса, электр мачтанинг унга 
ўрнатилган уч оёқли штативдаги узатгичнинг лазер нури даражаси-
гача «туширилиши» назорат қилинади. Электр мачтани пасайтириш 
зарурати туғилса, худди шу каби «AUTO» номли биринчи қисмидаги 
«UP» ва «DOWN» тугмалари ва панелнинг «MANUAL» номли  чап 
қисмидаги учинчи «DOWN» тугмаси бир пайтда босилади. 

7

ON

Power LightAUTO
Электр телескопик мачта-
нинг илгари сурилиши ва 
грейдер ковши ҳолатининг 
текисланиши
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Auto
панелнинг ўнг қисми

Электр мачта «туширилишини» назорат қилиш

панелнинг чап қисми  

Manual

DOWN

Электр мачта «туширилишини» назорат қилиш

UP
DOWN

Электр мачта «туширилишини» назорат қилиш

UP
DOWNDOWN

DOWN

Электр мачта «кўтарилишини» назорат қилиш

панелнинг чап қисми  

Manual Auto
панелнинг ўнг қисми

UPUP

панелнинг чап қисми  

Manual
Электр мачта «кўтарилишини» назорат қилиш

панелнинг ўнг қисми

DOWNDOWN

Электр мачта «кўтарилишини» назорат қилиш

UP
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Лазер нури «узатгичи» ва «қабул қилувчиси» даражаларининг мос 
келиши яшил индикатор лампочкаларининг (бошқарув пульти чап 
қисмининг ўртасида) ёнишига кўра аниқланади ва бу автоматик иш 
режимига ўтилганлигини тасдиқлайди.  Бунда тиркамали узун-база-
ли текислагич гидроцилиндри билан бошқариладиган грейдер ков-
ши лазер нури даражасига кўра автоматик тарзда мослаштирилади-
ган узатгич ёрдамида тегишли ҳолатни қабул қилади.

Шу тарзда лазер нури автоматик тарзда ерни кесиш ва солиш ишла-
рини бошқаради, ва буни бошқарув пультидаги юқори сариқ (кесиш) 
ва қуйи сариқ (солиш) лампочкаларнинг ёниши тасдиқлайди. Кесиш 
баландлиги юқори бўлиб, бу юк машинасига юкламани оширган 
ва ишини қийинлаштирган тақдирда, бошқарув пульти орқали, па-
нелнинг «AUTO» номли биринчи қисмидаги «UP» тугмасини босиш 
орқали ковш кўтарилади ва текислаш жараёни осонлаштирилади. 
Бу жараён белгиланган кўрсаткичга тўлиқ эришилгунча давом эт-
тирилади, бунда кесиш сариқ лампочкаси ва тупроқни солиш сариқ 
лампочкасининг  ёниб-ўчиши тўхташи керак, зеро бу лазер нури 
«узатгичи» ва «қабул қилувчиси» даражаларининг мос келишини 
тасдиқлайди.   

Лазерли текислаш якунланганидан сўнг кичик лазер нури қабул 
қилувчиси ўрнатилган топографик рейка ёрдамида текисланган 
участканинг назорат нивелирлаш съемкаси ўтказилади. Текислаш 
ишлари ер юзаси қайдларида «кесиш» ва «солиш» контурлари ўр-
тасидаги оғишлар 1–2 см дан ошмаган тақдирда сифатли бажарил-
ган, деб ҳисобланади.  
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ХУЛОСА

Суғориладиган ерларни текислаш пайтида лазер ускунасидан 
фойдаланиш самарадорлигига эришиш учун еттита асосий ташки-
лий-технологик талаблар бажарилишини таъминлаш зарур:  

1. бошоқли экинлар анғизини йиғиштириб олиш ёки ғўзапоя илди-
зини қазиб олиш, ундан сўнг оддий узун-базали текислагич билан 
далани текислаш орқали уни олдиндан тайёрлаш; 

2. юк тортиш техникаси (тракторлар) ва тиркамали текислагичлар-
ни (грейдер ёки  скреперларни) лазер ускунасини ўрнатиш учун ол-
диндан тайёрлаш;  

3. текислаш ишларини қисқа муддатларда якунлаш мақсадида ма-
шина ва механизмларнинг узлуксиз ишлашини таъминлаш учун 
ёқилғи-мойлаш материалларининг зарур миқдорини ҳозирлаш ва 
тўплаб қўйиш; 

4. лазерли текислаш ишларини ер ости сувлари чуқур жойлаш-
ган, етарли даражада захи қочирилган ерларда амалга ошириш, 
бу тупроқнинг ортиқча намлиги ва ортиқча зичланишининг  олди-
ни олади;  

5. дала ўлчамлари экинлар йўналиши ва суғориш амалга оширили-
шини ҳисобга олган ҳолда ҳайдаш узунлиги 200–250 метрдан кам 
бўлмаган, машина ва механизмларнинг қулай ҳаракатланиши таъ-
минлаш шарт-шароитларига мос бўлиши керак; 

6. лазерли текислашни 2–3 гектар модуллар билан ўтказиш зарур, 
токи улар кўчириладиган тупроқ ҳажмининг қисқартирилиши ҳамда 
ишларни қисқа муддатларда босқичма — босқич якунлаш учун ма-
шина ва механизмлар унумдорлигини таъминлаши зарур; 

7654321
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7. назорат нивелирлаш съемкаси пайтида лазерли режалаштириш 
якунланганидан сўнг ер юзаси бўйича «кесиш» ва «солиш» контур-
лари ўртасидаги оғишлар 1–2 см дан ошмаслиги зарур. 

Хулоса ўрнида айтиш зарурки, суғориладиган ерларни лазерли те-
кислаш технологиясини қўллашдан олинадиган тўлиқ умумий сама-
ра нафақат сувни тежаш ва суғориш пайтидаги меҳнат самарадор-
лиги оширилиши ҳисобидан, балки парвариш қилинаётган қишлоқ 
хўжалиги экинлари ҳосилдорлигини ошириш, сув-ер ресурсларидан 
фойдаланиш унумдорлигини ошириш ҳисобидан эришилади.

Шундай келиб чиққан ҳолда лазерли текислаш ишлари якунлан-
ганидан сўнг,  тупроқнинг лазерли текислаш жараёнида бузилган 
унумдорлигини тиклашга эътибор қаратиш зарур. Бунинг учун ни-
велирлаш съемкаси ишлари натижалари бўйича аввалдан тузилган 
жадвалдан фойдаланган ҳолда даланинг пасайган ва кўтарилган 
контурлари аниқланади. Шуни ҳисобга олган ҳолда дала бўйлаб 
органик ва минерал ўғитларни тақсимлаш пайтида кўпайтирилган 
дозалар кўпроқ кесилган жойларга солиниши керак. 

Бундан ташқари, даланинг бутун юзаси бўйлаб тортиш ва тикра-
мали машиналарнинг кўп ҳаракатланиши баробарида лазерли те-
кислашни амалга оширишда муқаррар равишда тупроқ-грунтнинг 
зичлашуви, сув-ҳаво ўтказувчанлигининг ёмонлашуви ва ўта оғир 
лойли тупроқда унумдорликнинг йўқотилиши рўй беради. Шу сабаб-
ли лазерли текислаш якунланиб, тупроққа органик ва минерал ўғит-
лар солинганидан сўнг тупроқ-грунтни қарама-қарши диагонал ялпи 
полосалар бўйлаб, чуқур (60–90 см.гача) ағдармасдан, ҳайдаш тав-
сия қилинади. Бунда оғир лойли ва шўрли тупроқларда ишлаш пай-
тида чуқур ҳайдашдан аввал бир пайтнинг ўзида органик ўғитлар 
солинишини ва мелиоратив қумлашни кўзда тутиш зарур. 
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